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TOM TAT

D% bén kéo, 43 bén un 12 hai yéu t4 co ban dé dénh gia cht hrong cia vat liéu phitc hop g8 nhya. D5 bén
cila vAt 1igu ¢6 méi quan hé m3t thiét véi chc thong sb ché dg ép 1A nhiét d5 ép, 4p sust &p vA théi gian ép. Vise
nghién ciru md hinh héa méi quan hé giifa ba théng sé ndy gitp ta du dosn duge d3 bén cia vit lidu vi xic
dinh dugc ché 46 ép phd hop. Céc két qua thue nghigm cho thiy, théng sé ché 46 ép thay d8i thi 46 bén keéo, d6
bén ubn déu thay 48i theo, tuy nhién mire 49 thay ddi khéc nhau. Khi nhiét d3 ép qua thp hoac qua cao thi 6
bén ddu gidm, nhigt 46 ép phit hop vao khoing 180 °C; con khi 4p sut ép, thor gian ép tang thi 49 bén san !
phim tang nhung ic diu ting nhanh va v& sau ting chim lgi. V6i céc mire két qué thuc nghiém tic gid da tim
duge méi tuong quan gitta nhiét 49 ép, &p sudt ép, thdi gian ép voi do bén ubn va d bén kéo 1A ham bac hai.
Két qua nghién ciru 84 x4c dinh duoc ché 4 ép phi hop cho thiét bi ¢p phun [2 nhiét d6 ép T, = 180°C, 4p suét

€p P, =9,3MPa, th¥i gian ép Tg=33gidy thi 46 bén kéo va 4p bén ubn ddu dat két qua tft nhir.
Ti khoa: Ap sudt ép, 46 bén kéo, dp bén un,nhigt 43 ép, théi gian ép .

L DAT VAN DE

Vit liéu phirc hop g8 nhwa 1a sy két hop
gitta soi g6 va vat liéu nhua, sy két hop niy
mang lai wu diém nhw: bén khi st dung, tudi
tho ciia sin phim cao, c6 bé mit san phim
mang chit ligu g3, c6 dé cimg cao hon so véi
vt lifu nhua, khéng ¢6 Formaldehyde t do,
6 thé tii ché,.... Hién nay ¢ nu6e ta sin phim
ndy c6 nhu cdu 1én va dang duec sir dung réng
rdi, numg sin phim nay chi yéu vén 1a nhip
khAu, san xuét trong nuée con it

Tuy nhién, trong nhitng ndm gin diy & nyéc
ta dd 6 mdt sb nghién ctru v& cong nghé san
xut loai vat liéu nay. Céc nghién ciru tip trung
vao mdt s& yéu td nhu nghién ciru v& anh
huéng cia ty 1& bdt gb, kich thuréce bt g8, 13 1¢
chét tro teong hop, nhiét 49, 4p sudt, thoi
gian,... dén tinh chit vit lidu. Nlumg céc
nghién cim v& thong sb ché do ép chii yéu I
nghién cfu anh huémg don ybu t8 cho nén
chira thire sy phan 4nh hét dwoc méi lién gira
cac yéu th trong qui trinh nghién cim.

Pé bb sung, hoan thién co s& khoa hee cho
viée x4y dung ché d6 ép cho vt ligu phirc hop
205 nhya trén méy ép phun SW-120B tir d6 c6
thé ap dung vao trong thyc t& san xuét, thi viéc

nghién ciru anh huéng cia thdng ché 4o ép, lua
chon droc ché d6 ép hop Iy 1 rét quan trong.
Tir d6 gop phin ting chit hrong san phim,
giam chi phi ning lugng, ting ning suft. Bai
bio trinh bay két qui nghién cim dnh hudmg
ciia ché &6 ép 14 d6 bén kéo, db bén uén cita
vt liéu phire hop g3 nhua bing phwong phap
&p phun; céc két qua nghién civ tim dugc 12 co
s& d& d& xuft ché a5 ép hop 1y cho may ép
phun SW-120B va ¢6 (g dung vio trong thue
ti€n san xudt.

1L VATLIEU VA PHUONG PHAPNGHIEN CUU

2.1. Vit lidu

Cac vit ligu duge sir dyng trong nghién
ci gbm:

Bot g cao su dugc khai thic tai Binh
Duong, kich thude hat < 0,5 mm, d¢ Am 3-5%.
[2-45%

Nhya sir dung 13 Polypropylene RP348N
(PP) ciia cong ty HMC Polymers Co., Ltd,
Bangkok, Thailand. [4-9];

Trog tuong hop 1a Scona TPPP 8112 GA
(MAPP) cia cong ty BYK Kometra GmbH,
Schkopau, Germany. [4-9];

Phu gia boi tron 13 BKY-P4101 ciia céng ty
BYK Kometra GmbH, Schkopau, Germary. [4-9].
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2.2. Phwong phip nghién ciru

Ding phuong phdp tiép can hé théng,
phuong phép giai tich toin hoc va quy hoach
thyre nghiém, dugc tém tét nhu sau:

*Céong dagn tgo hat g6 nhiea

- Hat g6 nhya sir dung da duoc xéc dinh ty
1¢ thinh phin hop 1y giita cic thinh phan
chinh, tron véi ty 1¢ nhua PP50%/Mot gb
46%/MAPP 4% va phu gia béi tron 1a 1/100
phan trong luong so véi thanh phan chinh. Véi
thiét bj sir dung trong thuc nghiém Ia may ép
din hai truc vit cia Dai Loan tai cong ty
TNHH Chinh Phat Thanh, dia chi 11/11 dudmg
39, Linh Téy, Th Bitc, TP. H$ Chi Minh. Méy
6 10 ving nhiét 4, ddu din ¢6 5 15 din,
dufmg kinh 18 din 13 3,2 mm. Ché do tao hat
g5 nhya véi nhiét d6 cac viing 1a: Ty: 90°C, Ta:
130°C, Ts: 140°C, T4: 140° C, Ts: 150°C, Te:

§
Hén hp cdc thanh phin

May tao hat g6 nhua

150°C, Ty: 145°C, Tg: 165°C, To: 175°C, Tyy:
180°C. Sau khi ra khoi méy, soi g6 nhyra duge
lam ngudi bing khéng khi khi qua bing tii
duge chuyén qua méy cét hat d& tao hat go»
nhya véi kich thude 1a 3,2x5 mm, sau d6 shy
khé va déng gbi.

- Sau khi tao ducc hat g n.hua tién hanh
xéc dinh hal thong sb cua hat g0 nhra: Nhiét
6 chiy mém cia hat 13 96,4°C duge xéac dinh
theo tiéu chuin ASTM D648 trén méy DSc
204 F1 Phoenix — NETZSCH; chi s chay
mém ctia hat 13 10,6 g/ 10phiit va dgc x4c dinh
theo tiéu chuin ASTM DI1238 & nhigt dp
230°C, tai trong 5 kg trén mdy OCA20- Dataph
Ray- Ran 5 MPAC. Du'qc xac dinh tai Phong
thi nghiém trong diém quéc gia va khoa Céng
nghé vit ligu Trudng Pai Hoc Bach Khoa TP.
H$ Chi Minh [2-4].

Hat g6 nhya

Hinh 0. Qud trinh tao hat g& nhwa

* Cong doan tao miu

Miu ép duge gia céng trén thit b mdy ép
phun (SW-120B) tai Trung tAm Cong ughe cao,
Trudng Pai hoc Su pham Ky thuat TP. Hy Chi

Minh. Méy ép phun c6 mét sé dic diém chinh
1a: nhiét 49 ép, 4p suit ép, téc d6 phun dugc
chia thanh 4 ving; Méay ép SW-120B va miu
thir duge thé hién nhur hinh 02,

Hinh 02. My ép phun SW-120B vi miu thir kéo, ubn
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Xudt phat tir nghién cfru thue nghiém don
yéu t tac gia phin tich Iya chen duge ving
nhiét 46, viing 4p suft anh hudmg nhidu nhit 4&
lya chon xiy dung ché d thnre nghiém da yéu
t6 vA x4y dung mién thuc nghiém cho phi hop.
Sau khi hoan thinh céc nghién cira don yéu t§
d4 xac dinh dugc nhidt 46 ép vimg 1 (dhu voi
phun - Ty), 4p suit ép ving 1 (diu vdi phun -
P)) 12 anh hwong manh nhét t6i d6 bén san
phém két hop voi yéu t5 thoi gian ép da xay
dymg duge ché a3 ép da yéu th voi phuong én

quy hoach thwre nghiém nhu sau:

- B6 tri thi ngtuem bang phuong phap thuc
ngh:em dayeuto toanphan, céc thi nghiém dugc
tién hanh b8 tri nghu nhién hoan toan va phuong
winh héi quy dang da thitc béc hai nhu sau:

Y = b + byxy + byxa + byxa + bpaxixa +
busXiXs + baskaXs + buuxi® + baaxa” + byaxs” (1)

- Mién quy hoach thuc nghiém can cir vao
1y thuyét, cac két qua cia cic nghién ciru don
yéu t6 va dac diém coa thiét bi; Mién thuc
nghiém duge xdy dung nh bang 01

Bang 01. Mién thice nghi¢m theo phwong dn bic hai

PR Khoang
Cée mie bién thign
o
Yéuth Dsf;“ Mic Mic Mic  Diim

duéi dusi  cosd trén  saotrén

cay ! 0 +1 (+)
T,: Nhiét d ép viag 1 CO) X, 2 175 i80 185 183 5
Py: Ap sudt ép vimg 1 (MPa) X, 77 8,0 8,5 9,0 93 0,5
Tg: Thoi gian ép () X5 17 20 25 30 33 5

- Ma trin thi nghiém 14 dimg phuong 4n bt T,~162)°C; Téc dd phun (S, = 60; $,=55;

bién quay bic hai cia BOX va HUNTER da
yéu b toan phén nhu sau:

86 thi nghiém: N=2"+n, +ng=2+6 +
3=17 véik<5

Trong @6: k - 1a yéu t6 nghién cir; P
thi nghiém & mdc co s6; ng - sb thi nghiém &
mirc diém sao + &, 0, = 2.k = 6; ny - 54 thi
nghiém I8p lai & tdm, np = 3; Tri s6 canh tay
dono =254 =2 = 1,68

Ma trén thi nghigém dang mi: X (To); Xz (P1);
X3(Tg) . .

Céc thong s6 ép <on lai duge co dinh
nhu: nhiét 66 ép (T=177; T5=171;

Sy=50; S4=45)%; Ap suit ép (P, =9,0; P
=8,5; P, =8,0)Mpa.

2.3. Xdc dinh d6 bén kéo va bén un

a. Xdc dinh d6 bén kéo cua vt ligu composite
26 nhiea [3]

- D5 bén kéo dugce xac dinh theo tiéu chun
GB/T1040-1992;

- MAu ¢6 binh dang va kich thuéc nhu hinh
03; $b lugng thi nghiém khéng it hon 5 mfu,
bé miit miu bing phing, min, khéng bi mitt, t5c
d0 gia tai 5 mm/phit va duge thir tvén méy
INSTRON 3367.

o
—
o) | E a
250 100 300 m.u! a0 | || 40
1

Hinh 03. Mdu xdc dink dp bén kéo cia vit licu composite g(f nhua

54 TAP CHE KHOA HQC VA CONG NGHE LAM NGHIEP SO 4 - 2013




Céng nghiép rimg

b. Xdc dink db bén udn cua vdt liéu composite
g6 nhwea Bl

- D% bén ubn duge x4c dinh theo tiéu chudn
GB/T9431-2000;

- MAu ¢6 hinh dang va kich thwéc nhw hinh

04; S$ lugng thir nghlem khong it hon § mau,
khoang cach hai gbi 40 64 mm, bé mit miy
bing phang, min, khng bi nirt, tée 46 gia tai2
mm/phit va duge thir trén mdy INSTRON.

100

Minh 04. Mdn xdc dink dé bén udn cia vit ligu composite g& nhya

IIL KET QUA NGHIEN CUU VA THAO LUAN

3.1. Anh hwéng nhiét d¢ ép, 4p suit ép, thii
gian ép 51 d¢ bén kéo

Thi nghiém tién hinh theo ma trin & Ip,
mbi ché d6 ép thi nghiém dugc 13p lai 7 lin.
Két qué thi nghiém dugc thé hién & bang 02.

Bang 02. K&t qud thi nghigm anh hudng cia nhiét &g, dp sudt va thivi gian ép 167 05 bén ubn

. Ma tran thi nghiém $6 1An mu thir (MPa) TB
Thi I T T — T +
ghibm X X, X; Lin Lin Lan Lan Lin Lin Lin
Ty ®) (1@ 1 2 3 4 5 6 7
1 -1.68 000 000 3060 3094 3044 31.63 3122 31.80 3031 3099
2 2100 1.00 100 3231 3357 31.85 3177 33.18 31.81 31.56 3229
3 -1.00 <100 -1.00 3077 3029 31.86 3095 30.52 3226 3173 3120
4 -L00 100 100 3100 3291 3151 3138 3157 3124 3406 3197
5 -1.60 100 -1.00 3121 3305 3123 3032 3341 31.14 3031 3i52
3 000 000 000 3204 3195 33.08 33.03 3088 3288 33.06 3242
7 0.00 000 -1.68 30.70 3247 31.08 31.03 3149 30.87 33.71 3162
8 0.00 000 000 3239 3198 3179 3255 31.85 3373 3346 3253
9 0.00 168 000 3253 3324 3232 3165 3431 3243 3160 3258

10 0.00 -1.68 0.00 3201 3197
n 000 0.00 168 3224 3176
12 000 000 000 3309 3236
13 106 100 -1.00 3209 3322
14 1.0 1.00 100 3241 3196
15 100 -1.00 100 3208 3170
16 100 -1.00 -1.00 3177 31.73
17 168 000 000 3187 3241

31.23 33.09 3259 3098 3094 31.83
32.66 3342 3282 33.02 3250 32.63
33.70 31.57 3225 3236 33.06 3263
3131 3064 3220 32.78 3246 3210
33.64 3147 3203 31.90 3347 3241
3118 3327 3242 3213 31.78 32.08
3166 33.18 31.56 31.12 3136 3177
31.56 31.82 32.88 3146 3112 31.87

Tir két qua thi nghiém, tién hanh phén tich
phuong sai va h01 quy dang da thic bac ha1
ddy dii voi hai sb hang chéo bing phin mém
Excel ta duoc két qua nhu sau:

- Hé s5 twong quan: R=0,99

- Kiém tra 40 tin cdy cia c4c hé sb hdi quy
theo tiéu chuln Student va loai bd céc hé sb
khdng dam bio 4§ tin c4y. Ta tim duge phuong

trinh twong quan gitta d bén kéo véi nhiét dd,
4p sudt va thoi gian ép nhir sau:

Y1=32,5248 + 0,2087.X; +0,1875.Xz +
0,2834.X; - 0,1141.X,.X; - 0,3798.)(12
-0,1051.X* — 0,1354.X5 )

- Kiém tra su phit hop ctia md hinh theo tidu
chudn Fisher; Ham phucmg trinh tuong quan
giita d6 bén kéo véi cdc yéu t§ nghién ctru co
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gid tri Fan = 3,52 va gid trj bing cia tiéu
chuan Fisher; Fyug = Fooszz = 19,35; Vay
Funy< Fpang do d6 phuong trinh hdi quy (2) tim
duge trong thich véi thye nghiém.

* Phiin tich ank huong ciia yéu 18 diu vao téi
45 bén kéo

Paralo Chast for Kea

o
e,

vt i
HHIT,

HED (WP}

Trén @b thi hinh 05a ta thiy cac hé sé ¢
dhu (+) thé hién ty 18 thun vai d6 bén kéo va
6 diu (-) thé hién t7 18 nghich véi d6 bén kéo.
Mirc 3% 4nh hudmg cva hé sé hdi quy Ién nhdt
12 X,? va nhé nhét 14 X;.X,.

Qua hinh 05b, 05c, ta thidy khi nhigt 4%
ting tir 172 — 180°C thi dd bén kéo tang va dat
gié tri 16n nhét & khodng 180°C. Khi nhiét dd
tang trén 180°C 49 bén kéo c6 xu hudng gidm
din, do khi nhiét d6 & 180°C nhya chay long
hoan todn va sy trjn déu ciia g8 va nhya 6t
hon dn dén kha nang lién két gia nhya va bot
g5 16t hon, do d6 d9 bén kéo d 1a tht nhat; con
Kkhi nhiét 4 16n hon 180°C nhya chay 1éng tét,

Dé d4nh gif mirc 46 anh huéng ciia cic yéu
t6 d3u vao t6i 4 bin kéo nhiu hay it, tir
phuong trinh trong quan (2) chuyén v& dang
thyc sau d6 vE db thi twong quan giita céc yéu
t5 nghién ctu dugc thé hign nhy hinh 05,

Estmaied Responea Function

KEO (NP

%2 >
neToa ey ™ 19

b

Hinh 05, Dé thi dnk huwing ciia nhigr d5, dp subt,
théi gian ép 15i dp bén kéo

a. Miec dg dnh huomg cia cdc hé 56 hii quy 157 d
bén kéo

b. Anh huong ciia nhigt d6 va dp sudt 167 dg bén
kéo

. Anh hueong ciia nhigt @5 v thoi gian t6i 35 bén
kéo

nhung & nhiét 46 niy c6 thé lam cho bat gB bit
dau bj phén hity din dén tinh chét cia vat ligu
gism din. Véi 4p suft ép: khi 4p sudt ép, thdi
gian ép ting thi 4 bén kéo, do bén ubn ting
nhung lic diu ting nhanh, sau d6 ting chim
Eai; nguoe lai, 4p suft ép nhé, thoi gian ép ngén
thi 4% bén ciia vt ligu cang giam.
32. Anh hwéng nhiét 3, 4p suit, thoi gian
ép t6i 46 bén uén

Thi nghiém duge tién hanh theo ma trdn
di lap, m&i ché d6 &p thi nghiém duoc 1ap lai
7 1in. Két qua thi nghiém duge thé hidn &
bang 03,
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Bing 03. Két qua thi nghigm Gnh hudng cia nhiét 43, dp suét vi thii gian dp 141 4 bén uén

Thi Ma trén, thi nghiém S6 1an méu thir (MI:a) ] B
) ghi‘lm X, X% X, Ll Lin Lén Lin Lin  Lia Lk

T @ ey @ 1 2 3 4 s s 7

1 -1.68 000 000 7271 7224 7201 7373 7191 7209 7367 7262
2 SO0 100 100 7910 79.04 78.79 $0.53 7979 7849 7848 79.17
3 -L00 100 -1.00 7339 7333 7303 7458 7296 72837 7263 7327
4 -1.00 100 100 7553 7480 7614 74.01 7460 7430 7550 75.07
5 <100 106 -1.00 7826 7939 77.48 7674 7837 7398 78.63 7826
6 000 000 000 7681 7636 78.04 7587 7643 7630 77.87 768
7 0.00 000 -1.68 77.62 7816 7731 7757 78.63 7121 76.87 7162
8 0.00  00¢ 000 7718 7673 7841 7624 7680 76.67 7824 7713
9 0.00 168 000 8250 8212 $1.60 83.69 82.84 8255 8220 82.50
10 000 -1.68 000 7516 7512 7505 7657 7495 7451 7475 75.16
i1 000 000 168 8029 80.83 79.98 8024 8130 79.88 79.54 8020
12000 000 000 7742 7695 7672 7844 7662 7680 7838 77.33
13 100 100 -1.00 7796 7867 77.75 77.08 7974 77.86 77.03 7801
14 100 100 100 8056 7856 7878 064 80.14 7853 7849 7939
15 100 100 100 7580 7533 7523 7699 7639 7759 76.07 7620
16 100 -1.00 -100 7500 7427 7561 7348 7416 7427 7497 7454
7 168 000 000 7311 7266 T4 7217 T3 7260 7407 TiN

Tir két qua thi nghiém tién hanh phan tich
phuong sai va hdi quy dang da thic bic hai
dy di véi hai sé hang chéo bing phin mém
Excel ta duge két qua nhy sau:

He s6 tuong quan: R = 0,99

Kiém tra d6 tin cdy cha cdc hé s hdi quy
theo tiéu chudn Student va loai bs cac hé sb
khéng dam bao d6 tin cdy. Ta tim duge phrong
trinh turcmg quan gita d§ bén uén véi nhigt 46
€p, &p suit €p va thai gian ép nhu sau:

Y2=77,1173 + 0,2333.X, + 2,0589.X; +

0,7500.X3 - 0,3041.X,.X, - 1,5319.X,2 +
0,5800.X," + 0,6268.%,2 (3)
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Kiém tra sy phit hop cia m hinh theo ticu
chuin Fisher; Ham phuong trinh tuong quan
gifra 46 bén ubn véi cac yéu té nghitn et o
gid t Fug, = 4,12 va gid tri bang cflia tidu
chudn Fisher; Fowmg = Foosaz4) = 19,35; Viy
Fuan< Fhang do @6 phuong trinh hdi quy (3) tim
durge twong thich véi thue nghiém.

* Phiin tich dnh hudng ciia yéu 16 diu vio
i &) bén uén

D2 dénh gia mizc d6 anh huéng cia cic yéu
5 dhu vao 6 d6 bén kéo nhidu hay it; Thi tir
phuong trinh tuong quan (3) chuyén v& dang
thue sau 46 v& d thj twong quan gitta cdc yéu
t6 nghién ciru duge thé hién nhu hinh 06,
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Trén 93 thi hinh 06a ta thiy céc hé sb b
déu (+) th# hién ty 1 thun v6i d6 uén va o6
dhu (-) thé hién ty 18 nghich v6i d¢ bén ubn.
Mic 83 4nh huémg cia hé sb hdi quy 16n nhit
13 X; va nhé nhit 13 X;.X;.

Qua hinh 06b, 06c, ta thiy khi nhiét d6
ting tir 172 — 180°C thi d6 bén ubn tang va dat
gié tri 1ém nhft & khodng 180°C; sau khi nhiét
46 tang trén 180°C thi 3% bén ubn ¢6 xu huéng
giam din. S& di c6 hién twong nhu véy la vi
khi nhiét 36 & 180°C nbua chiy long hoan toan
va sir trdn déu cia g8 va nhira tét hon din ¢én
kha ning lién két gitta nhya vi bt g8 tét hon,
do d6 d6 bén udn 14 t6t nhit. Khi nhiét 46 16n
hon 180°C nhya chay long tét, nmmg & nhiét
36 nay b{t gd bt dAu bi phén hiy din dén tinh
chét cda vat liéu gidm din. Khi 4p sudt ép va
thoi gian ép ting thi d6 bén ubn ting nhung
mire 4 ting trong céc giai doan khac nhau, cu
thé 13 giai dogn G3u khi tang &p sudt ép va thai
gian ép ting thi d6 bén uén ting nhanh; giai
doan cudi d6 bén uén ting chim lai va nguge
lai khi 4p sudt ép, thi gian ép gidm thi 46 bén
uén giam nhung mic @5 giam khac nhav.

Eatimarl Auuparsse Fonclon

Hinh 06. D3 thi ank huwong cia nhigt @, dp
sudft, thoi gian ép 15 @) bén udn

a. Mic dp émh hwong ctia cde hé sé hdi quy t6i
6 bén uén
b. Anh hutng ciia nhiét 3p va dp sudt 163 d6 bén
uon
<. Anh hurimg cita dp sudt v thot gian 161 dg bén
uon

3.3, Xic dinh ché 33 ép hop Iy

Ché @5 ép hop 1y 11 ché d6 ép théa mén
dugc didu kién d6 bén kéo, 4o bén udn lén
nhit nhung vin dam bao duge cic yéu cdu v&
ki thudt va phit hop véi méy méc thiét bi,...

D xic divh dugc ché d6 ép hop 1y ta xfy
dumng bai toan quy hoach dya trén phuong trinh
tuong quan (2) va (3) véi 3 bién X, X3, X3
theo cdc didu kién 14 d6 bén kéo > Max, do
bén ubn —» Max.

Giai bai toan quy hoach trén ta tim dugc
nghiém 13 X; = 0; X; = 1,60; X = 1,60 véi gia
tri Y, = 32,66MPa, Y, = 84,71MPa. Sau khi
fim dugc & dang mé héa ta chuyén thanh gi4 trj
fhuc voi ché d6 &p 12 nhist 46 ép T, = 180°C,
4p sult ép P; = 9,3MPa, thoi gian ép Tg = 33s
thi d6 bén kéo 12 32,66(MPe) va 4§ bén ubn 1a
84,71MPa.

IV. KET LUAN

Tir céc két qua nghién ciru, c6 thé rit ra mot
36 két lugn sau:

- Khi nhiét 46 ép diu voi phun qué cao hoic
qué thip thi 85 bén kéo, 46 bén ubn dku khéng
t6t. Thoi gian ép, 4p suét ép tang thi 46 bén
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Cdng nghiép rilmg

ubn, 48 bén kéo cia vt ligu ting va ngugc lai;
tuy phién muc d6 ting 13 khac nhau, giai doan
@hu tang nhanh, giai doan sau tang cham

- Qua nghién cifu, phén tich cic yeu t6 anh
hudng cho thiy ché 46 ép hop Iy nhit dbi voi
thiét bj ép phun 14: nhiét 46 ép (T1—180 C;
T,=177°C; T3=171°C; T4=162°C); dp suft ép
(P1=9,3MPa; P=9,0MPa; P3—8 5MPa;
Pi=8,0MPa); thdi gian ép 33s; the 49 phun
(S1=60%; Sy=55%; $y=50%; §4=45%).

- Nghién ctru 38 xac dinh duge plmo'ng
trinh tyong quan gitta nhiét do ép, 4p suft ep,
thoi gian ép véi 36 bén kéo va db bén ubn;
thdng qua phuwong trinh tuong quan cho phép
x4c dinh duoe d bén kéo, do bén ubn clia vat
ligu, tir d6 can cir vao yéu chu dd bén ciia vat
liéu ta s& Jya chon dugc ché dd ép phit hop véi
sn xufit.
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STUDY THE EFFECT OF TECHNOLOGICAL PARAMETERS OF INJECTION
PROCESS ON THE TENSILE STRENGTH AND FLEXURAL STRENGTH OF
WOOD PLASTIC COMPOSITE

Quach Van Thiem, Tran Van Chu

Tensile strength and flexural strength are two basic factors te evaluate the quality of the wood plastic
composite materials. The strength of materials has intimate i ips with technol of
injection process such as temperature, pressure and cycle time. The study modeled the relationship between these
technological parameters and the flexural strength, tensile strength of the material, which helps us predict the
strength of material and determine the optimized technological parameters of injection process. The results of
experiments show that when the technological parameters of i mjecuan process change, the tensile strength and
flexural strength will change in various degrees. As the temperature is too low or too hlgh, the strength will
decrease and optimistic temperature is around 180°C; while the pressure and the cycle time increases, the product
strength rapidly increases at first time and slowly increases latter. Through expen.mental results, we have found
the quadratic equation showing tlxe relation between temperature pressurc, cycle nme and tenszle strength,
flexural strength. The study d the of tech ion process:

in the p
temperature is 180°C, pressure is 9.3MPa, cycle time is 33s giving the best results of the tensile strength and
flexural strength.

Keywords: Cycle time, flexural strength, p inje
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np infection, lensile strength.
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